
異異
材材
接接
合合
のの
化化
学学
的的
表表
面面
処処
理理

日
本
パ
ー
カ

ラ
イ
ジ
ン
グ

車
載
用
に
展
開

日
本
パ
ー
カ
ラ
イ
ジ
ン
グ
は
、

異
材
と
の
接
合
に
用
い
る
金
属
の

化
学
的
表
面
処
理
技
術
を
車
載
部

品
向
け
に
展
開
す
る
。
従
来
の
建

材
用
途
に
加
え
、
マ
ル
チ
マ
テ
リ

ア
ル
化
が
進
む
自
動
車
分
野
に
も

焦
点
を
当
て
て
い
く
。
サ
ン
ド
ブ

ラ
ス
ト
な
ど
の
物
理
的
な
処
理
に

比
べ
、
高
精
度
か
つ
生
産
性
を
向

上
で
き
る
技
術
と
し
て
部
品
メ
ー

カ
ー
に
採
用
を
促
す
。

同
社
の
化
成
表
面
処
理
「
ケ
ミ

ブ
ラ
ス
ト
」
は
、
リ
ン
酸
塩
や
ノ

ン
ク
ロ
メ
ー
ト
な
ど
の
化
学
品
に

よ
っ
て
金
属
の
表
面
に
微
細
な
凹

凸
を
形
成
�
写
真
�
し
た
後
、
薄

膜
の
コ
ー
テ
ィ
ン
グ
を
施
す
こ
と

で
異
材
と
の
接
着
力
を
高
め
る
技

術
。
研
磨
材
を
使
う
物
理
的
な
ブ

ラ
ス
ト
よ
り
も
粗
面
の
均
一
性
に

優
れ
、
複
雑
形
状
の
基
材
に
も
対

応
で
き
る
。
衝
撃
を
与
え
る
と
歪

み
や
変
形
の
恐
れ
が
あ
る
超
薄
型

の
鋼
板
や
ア
ル
ミ
な
ど
の
軽
金
属

に
も
処
理
が
可
能
だ
。
既
存
の
車

載
用
途
で
は
、
ブ
レ
ー
キ
パ
ッ
ド

用
プ
レ
ー
ト
の
シ
ュ
ー
と
の
接
合

面
な
ど
に
使
わ
れ
て
い
る
ケ
ー
ス

が
あ
る
。

最
近
は
、
車
載
部
品
の
金
属
の

一
部
を
樹
脂
に
置
き
換
え
る
こ
と

で
重
量
を
低
減
す
る
マ
ル
チ
マ
テ

リ
ア
ル
化
に
注
目
が
集
ま
っ
て
い

る
が
、
両
素
材
の
接
着
強
度
を
い

か
に
高
め
る
か
が
課
題
と
な
っ
て

い
る
。
特
に
、
サ
ン
ド
ブ
ラ
ス
ト

マ
シ
ン
に
収
ま
ら
な
い
大
型
部

品
や
絞
り
形
状
を
持
つ
デ
リ
ケ
ー

ト
な
部
品
は
、
物
理
的
な
表
面
処

理
に
手
間
が
か
か
る
の
が
現
状

だ
。
こ
う
し
た
ニ
ー
ズ
を
捉
え
、

化
学
技
術
を
応
用
し
た
最
先
端
の

ブ
ラ
ス
ト
技
術
を
売
り
込
ん
で
い

く
。

2月10日
（水曜日）

日刊自動車新聞社が記事利用を許諾しています。

掲載日 2016 年 2月 10 日 日刊自動車新聞 5面 Ⓒ日刊自動車新聞社 無断複製転載を禁じます。



 

 

（a）鉄/樹脂（PPS）インサート成形試験片の外観写真：引っ張り試験後樹脂破壊 

（ｂ）ケミブラスト処理した鉄の SEM 写真：微細凹凸構造 
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接着部分 

12.5ｍｍ 

 

 

試験片寸法： 

長さ 100ｍｍ 

幅 25ｍｍ 

厚さ３ｍｍ 

 

 

樹脂破壊 


